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Resumo: Objetivou-se com esse trabalho avaliar a qualidade da madeira de Bertholletia excelsa,
quanto aos defeitos ocasionados durante a secagem ao ar livre, em trés diferentes métodos de
empilhamentos. A pilha gradeada continha 81 tabuas, a pilha tesoura, 48 tdbuas e a pilha
gaiola/triangular 52 tabuas Pmpenamentos
e rachaduras ao término
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1. INTRODUCAO

A secagem ao ar livre ¢ caracterizada pela disposi¢ao da madeira em formato de pilhas em
patios de secagem, em que esta ¢ submetida aos fatores ambientais, permitindo a circulagao de ar
entre as pecas até atingir a umidade de equilibrio com o ambiente (Susin et al. (2014). Quando se
trata da geracdo de produtos de madeira solida, esta técnica agrega valor ao produto final

propiciando diversos beneficios, tais como: facilidade de trabalhabilidade em geral, reducao do
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risco de ataque de agentes xil6fagos e minimizagao dos defeitos inerentes ao procedimento (Batista
et al., 2015)

Segundo Jesus et.al (2016), dentre os métodos existentes, a secagem da madeira ao ar livre
constitui o mais simples € menos oneroso deles e quando executado de forma correta diminui o
custo com transporte, pois ocorre a reducdo do peso da madeira, melhora as propriedades
mecanicas, além obtencao de lucros, pois os defeitos serdo quase nulos. Quanto a secagem da
madeira de Bertholletia excelsa, nao ha informagdes sobre seu comportamento, independentemente
do método utilizado.

Confere-se, desse modo, relevancia cientifica quanto a aplicacdo da secagem ao ar livre

visando verificar o compgrtam qualidade da

madeira serrada da Bertho secagem ao ar

livre, em trés diferentes mé

2. MA

A mg ili presente estudo foi proveniente de a pela Secretaria
Municipal de i bEMMA). A arvore da espécie Bd ] ‘ encontrava-se
recém-caida d incé ral ocorrido na area da zona rural icipi arauapebas. A
tora doada, ap total de 6,86 m?, posteriormente uma serraria,
obtendo-se tal te. A madeira utilizada no trabal densidade de
0,59 g/cm?. O i ontado no dia 24 de outubro de p D no dia 03 de
fevereiro de 2 om a empresa Good Portas, no m i pebas, sudeste
do estado do oitude 49° 52'
34.40" oeste.

2.1 Preparo

Para o estudo foram utilizadas apenas as pegas classificadas como tdbuas segundo a NBR
7203 (ABNT,1982). Foram montados trés empilhamentos diferentes: pilha gradeada, tesoura e
gaiola/triangular (Tabela 1), o desdobro das toras ocorreu no plano tangencial e as tdbuas possuiam

dimensdes de 208 cm de comprimento, 22 cm de largura e 3 cm de espessura.

Tratamento Espécie Empilhamento Repeticdo
1 B. excelsa Gradeado 81
2 B. excelsa Tesoura 52
3 B. excelsa Gaiola/ Triangular 48
Total 181

Tabela 1: Delineamento experimental utilizado

TN
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Fonte: Autores

No método de empilhamento gradeada as tdbuas foram dispostas lado a lado e separadas por
tabiques sendo montadas sobre uma base de madeira a 50 cm do solo para evitar a deterioragao do
material. No formato de pilha gaiola/triangular, as tdbuas foram dispostas sobre uma base feita com
tijolos, com 20 cm de altura em relagao ao solo, com o objetivo de formar um tridngulo entre as

tabuas, estas ndo foram sepaiadassipe abiques, sen ASSim Aligiimeiimeitaton cntre si em 2

pontos. A pilha do tipo tabuas ficam

arrumadas lado a lado e td lar receberam
cobertura co precipitacoes,

com excecao g e do tipo tesoura.

2.1 Métod

Para a a itos de empenamentos e rachadur; crmi cagem, foram
utilizados rég & i um paquimetro digital. A dete a pnamentos foi
realizada atra i ha, em mm, diferenciando em rqueamento ¢
encanoamento ; irecao do defeito, foi verificado a rachaduras de
topo e superfi : sideradas como pecas defeituosag i admitido para
a quarta classg nelhor face da

peca, assim ca

3. RESUL
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Figura 1: Defeitos para os pardmetros: arqueamento, encurvamento € encanoamento

Figura 3: Defeit itati gradeada, os

4.

Foi verificada que em 11% das tdbuas analisadas, constava a presenca de arqueamento,
com magnitude média na pilha do tipo gradeada, 6% com magnitude leve e média na pilha do tipo
tesoura e 0% na pilha do tipo gaiola/triangular, nenhuma das pilhas apresentaram defeitos com
magnitude forte para o arqueamento. (Susin et al. 2014) verificaram que a secagem ao ar livre
apresenta uma maior tendéncia de as pegas exibirem arqueamento, comparativamente a secagem em
estufa e em empilhamento horizontal, justificando o resultado de maior arqueamento na pilha

gradeada.
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Para o defeito do tipo encurvamento foi possivel observar que na pilha gradeada houve
93% com magnitude médio, 43% com magnitude leve na pilha tesoura e 21% com magnitude
média na pilha gaiola/triangular, nenhum dos empilhamentos obteve encurvamento com magnitude
forte. De acordo com (Cademartori. et al. 2015) a variabilidade do defeito de encurvamento esta
mais associada as tensdes de secagem do que as tensdes de crescimento. De modo geral, o
encurvamento ¢ influenciado muito mais pelo método de empilhamento do que pelas circunstancias
de secagem. O encanoamento ocorreu na pilha gradeada com13% da presenca deste defeito, com
magnitude leve a média, ja nas pilhas tesoura e gaiola/triangular nao houve a ocorréncia desse tipo
de defeito, ou seja, 0%. Os corretos empilhamentos favorecem a auséncia de defeitos deste tipo,

além da baixa retratibilidade i i onfirmaram a

auséncia de encanoamento e e em estufa
solar.

A rach pilha tesoura e
7% na pilha § m ao ar livre
ocorrer sem ( dicdes atmosféricas e dos para temperatura,
umidade e ve q ito pode se sobressair na madeir haduras. J& a
rachadura de 1 na pilha gradeada com 12%, 50 73% na pilha
gaiola/triangu ormacdes, pode-se inferir que a i nha-do-brasil,

tenha apresen i éncia a rachaduras de superficie ; ao ar livre,

Ds qualitativos
ndimento e a
qualidade da 1 antém retida
nos espagos D que adulto, pois o lenho
juvenil possui , apresentando assim mais
sitios para a ré hca de esmoado se deve ao
fato da tora ter sofrido combustao ao ter sido incendiada quando estava em seu habitat natural, no
entanto durante o processo de beneficiamento, as pecas podem ser redimensionadas e esses defeitos

podem ser eliminados ou amenizados.
5. CONCLUSAO

O empilhamento que mais apresentou defeitos foi a pilha gradeada, entretanto deve-se evitar
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secagem usando a pilha gaiola/triangular devido aos altos indices de rachaduras de superficie. Para
os defeitos qualitativos, houve maior ocorréncia de bolsa de resina em todas as pilhas, no entanto
pode ser amenizado durante processamento industrial. J& o esmoado interfere negativamente no

processamento industrial, diminuindo o rendimento e a qualidade da madeira.
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