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Resumo
Este trabalho foi desenvolvido com o objetivo determinar a reducdo de tempo de secagem de
laminasde Schizolobium amazonicum Huber ex Ducke com 1,5 mm de espessura, proveniente de

um plantio com idade entjgmémamSmanesmiocalizadasnommunicipiondenBicunBuanee. — PA. Foram

avaliados o teor de umidad 0s a secadora,

em 5 tempos diferentes amostras foi
determinado e estufa com
temperatura d > inferir que a
reducao do te os para 10 minutos foi eficaz, s indi a secagem de

madeira dessa i ionando a otimizacao desse proce compensados.

Palavras-cha ica; de madeira; otimizacao de proces

Optimizati rying process of Schizolobium a ] ex Ducke)

Abstract
The objective 1.5 mm thick
Schizolobium age between 6 and 8 years,
provided by t

PA. The moisture

nicipality of Breu Branco -
¢ in the dryer and samples
after the dryer, in 5 different times (10, 11, 12, 13 and 14 minutes). The moisture content of the
samples was determined using the gravimetric method, using a precision scale and oven with a
temperature of approximately 103 £ 2 © C. It is possible to infer from the results obtained that the
reduction of the time from 14 minutes to 10 minutes was effective, being indicated for the drying of

wood of this species, and providing the optimization of this process in the production of plywood.

Keywords: Paricd; blades of wood; process optimization.
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1 INTRODUCAO

Os painéis de madeira compensada estdo em posigoes de destaque no setor florestal
brasileiro e na economia brasileira, em virtude da crescente producdo na ultima década (MATTOS
et al., 2008).

Segundo informagdes da Industria Brasileira de Arvores - IBA (2017), este tipo de painel
teve um aumento de producdo na ordem de 3,8% em 2016 e atingiu 2,7 milhdes de m?, ocupando a
3% posi¢ao dentre os painéis de madeira produzidos.

De acordo com Gongalves (1998) o processo de producao do compensado na industria, tem

~
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como etapas, as seguintesz a_lami 0

N3 N3 agem- prensagem; corte e

esquadro (através da esquaj 0 processo de
revestimento em func¢ao da Acao.

O seu de co pndo, dos quais
s (TSOUMIS,

kiri (2005), o

0s painéis sao aaos a (ICA0 CIVI, TavrIcacao de 1movers, e emb:

1991).Existe

s for

conceituagdo de um painel com do, pa

compensado painel {1 ido por laminas de madeira, cong odeu ero impar de

camadas, sob NS € C 5 entre si, sendo estas coladas pd S1VOS € as, através de

processos que em p e calor.

As esp mais las no Brasil para a producgio ds pensad| p Pinus spp e

Eucalyptus spp, entretanto existem diversos estudos com outras espécies de crescimento rapido,
[ ] I
melhorando a qualidade do produto (TRIANOSKI et al., 2015). iny] espécies que

tém sido intr a regido norte destaca-se o Schiz. m (Huber ex.

Ducke), popu
7,84 milhoes

Brasil possui

tares de florestas plantadas, sendo o parica a a espécie com maior area,

aproximadam lipto, pinus, seringueira e
acacia.
A secagem de laminas tem por finalidade reduzir o teor de umidade para uma faixa propicia
a sua colagem, possibilitando assim condigdes apropriadas para a sua colagem e formacao de
painéis (BALDWIN, 1995).
No seguimento de industrializacdo da madeira, a secagem apresenta relativamente um gasto
energético grande, acarretando custos de producdo maiores. Portanto, a realizagdo correta nesse

processo proporciona as pegas estabilidade dimensional, trabalhabilidade e reduz defeitos as pecas e

produtos oriundos da madeira (ANJOS et al., 2011).
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Nesse trabalho, objetivou-se determinar a reducdo de tempo de secagem de laminas de

paricd, visando a otimizacao desse processo na producdo de compensados.

2 MATERIAL E METODOS

Para realizacdo do presente trabalho utilizaram-se laminas de Schizolobium amazonicum
(Huber exDucke) com 1,5 mm de espessura, proveniente de um plantio com idade entre 6 a 8 anos,
cedido por uma laminadora, localizada no municipio de Breu Branco-PA.

Descricdo da secadora

O secador utilizado na Laminadora, ¢ da marca OMECO com 8 camaras de rolos (4 pistas) a

jato para laminas torneadagmsessesstalosscstaondispostos chiatenalosaptopaiadas, que permitem

uma secagem uniforme ¢ o de energia
aproximadamente 134,32 pra, equipado com carregador e descarrg automatico,
permitindo ai idade

das laminas, ecimento a vapor com uma temp] a, de a com a Figura
1. Para secage aminas a 5 mm de Parica (Schizolobium ¢ nicum) nte o processo
o tempo médi na secadora ¢ de 14 minutos e t atura de 135 °C. O

equipamento ¢ Apaci agem de até 20 m® de laminas.

ador de l1Aminasda marca OMHE

Coleta

il
% .

Para a coleta do material de estudo foram separadas 10 amostras de laminas antes e apds
passar na secadora, em 5 tempos diferentes (10, 11, 12, 13 e 14 minutos). Em seguida, todas as

amostras foram acondicionadas separadamente em sacos plasticos para ndo sofrer interferéncia no
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teor de umidade, e levados para posterior analise no Laboratorio da Faculdade de Engenharia Civil
da Universidade Federal do Pard, para determina¢do do teor de umidade.

Determinacdo do teor de umidade

Neste estudo foram utilizadas 10 amostras antes e pos processo de secagem, onde foram
entdo imediatamente pesadas em balanca de precisao de 0,01g e submetidas a secagem em estufa
elétrica a 103 £+ 2 °C até peso constante. Pela Equacdo 1, obtiveram-se o teor de umidade inicial de
cada amostra, teor de umidade médio da lamina e teor de umidade da carga. O teor de umidade
inicial da carga € necessario para o calculo do teor de umidade corrente da carga de madeira durante

o processo de secagem.

Onde: Tu= teor de umidad

Pi = peso inicial da

Na Fi o teor de umidade (%) em relag dora, na qual
ndo indica dift igni entre os tempos de 10 e 14 minu| servou-se que
a umidade qu i am no sistema influenciaram o r cagem, cOmMo
pode ser obse i as amostras que foram submetid te 10 minutos
apresentavam de inicial de 140%, reduzindo par umidade apos

10 minutos nal

Teores de umidade médio das ldminas de Parica

10,00 - - 180,0
9,00 4 - 160,0
8,00 - L 140,0
S 700 L 1200 g
o 600 L 1000 o
= 5,00 =
4,00 - r 80.0
3.00 L 60,0
2,00 - i L 40,0
1.00 - T seca =TT umida L 20,0
0,00 0,0
10 11 12 13 14

Tempo (minutos)

Figura 2. Avalia¢ao do teor de umidade das laminas (%) em relagao aos diferentes tempo de
exposicio a secadora.
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Enquanto as amostras secas durante 11 minutos apresentaram um teor de umidade inicial de
56,1%, em virtude do maior tempo que permaneceu no armazem apos o processo de laminacdo e
guilhotina, em média de 20 a 30 minutos, o que levou as laminas apresentar um teor de umidade
inicialmenor devido ocorrer uma pré-secagem, entretando durante o processo de secagem na
secadora apresentou um teor de umidade final foi de 8,55%.

4 DISCUSSOES

De acordo com Galvao; Jankowsky (1985) a madeira possui caracteristicas que facilitam a
mudancas do teor de umidade em fun¢ao do local onde estd empregada e quanto ao processo, esta
relacionado as varidveis de controle de secagem. O desempenho da secagem pode ter sido

influenciado por variagdes adas na 3 % 3 (1900 xemplo, a exposicao

das ladminas ao ar livre antg

O controle do teor compensados,
pois altos teo lhas de vapor
durante a pre das laminas
variam entre 4 er utilizada na

De mo Silva et al. (2006) estimou-se que ini umidade para
etapa final e 9| ra encontrado foi de 6,12% e o 0, OU seja, oS
resultados ob trabalho foram satisfatorios qui Levando em
consideragdo inuica mpo de 14 minutos na secadora e umidade de
5,38% enqua reducdo de 58% no teor de umig tos resultando
nas laminas cd

A redu 5 na produgao,
devido que @ itos para 10 minutos. Se
observarmos d o valor gasto, se levarmos
em consideragaoue 8Breu Branco/PA, durante o
periodo comercial (8-18H), na empresa gasta R$ 125,25 por hora de utilizagao da secadora.

Com um tempo médio de 14 minutos a empresa gasta R$ 29,23, entretendo conforme foi
observado no estudo que um tempo de 10 minutos apresentou resultados similares ao final do
processo de secagem, com um menor custo de R$ 20,87, e ainda otimizar o uso da secadora, uma
vez que podera preencher a estufa por seis vezes em uma hora, que atualmente se realiza apenas

quatro preenchimentos por hora.

6 CONCLUSAO
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A diminuicao do tempo na secadora apresentou resultados satisfatorios em 10 minutos de
permanéncia do material na secadora, tendo em vista que a laminadora utiliza atualmente o tempo
minimo de 14 minutos. Deste modo, propicia a diminui¢do do tempo de permanéncia, os gastos

energéticos, otimizando o uso da secadora e, consequentemente, aumenta a produtividade e lucro.
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