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Classificacio visual das l1aminas feitas com Fucalyptus pellita para LVL.
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Resumo: A classificacdo visual auxilia na produg¢do de elementos de LVL, uma vez que as
disposicdes das laminas influenciam na qualidade do produto final. O objetivo deste artigo foi
classificar por aspecto visual as laminas feitas com Eucalyptus pellita para produgdao de LVL
(Laminated Veneer Lumber). Os resultados foram obtidos conforme os procedimentos descritos na
ABNT NBR ISO 2426-2 (2006) que visa a classificacao pela aparéncia superficial das laminas para
folhosas. Foram classificadas 162 laminas com dimensdes de 3 mm x 60 mm x 1700 mm que
demostraram uma porcentagem de ldminas com potencial para aplicagdo na capa de 32,09% e para
emprego no miolo somaram 51,22%. Conclui-se que as laminas produzidas apresentaram uma

maior proporg¢ao para serem empregadas no interior de estruturas de LVL.

Palavras-cha assific isual, Folhosas, Laminagao.

1 class| on of chips made with Eucalypt ta for

Abstract: The visual classification assists in the production of LVL elements, since the slide
arrangements influence the quality of the final product. The objective of this article was to classify
by visual aspect the slides made with Eucalyptus pellita for the production of LVL (Laminated
Veneer Lumber). The results were obtained according to the procedures described in ABNT NBR
ISO 2426-2 (2006), which aims to classify the superficial appearance of the blades for hardwoods.
We classified 162 slides with dimensions of 3 mm x 60 mm x 1700 mm that demonstrated a
percentage of slides with potential for application in the cover of 32.09% and for use in the core
added 51.22%. It was concluded that the slides produced had a higher proportion to be used inside
LVL structures.

Keywords: Visual classification; Hardwoods; Lamination.
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1. INTRODUCAO

O eucalipto ¢ uma espécie de rapido crescimento apresentando um grande potencial para a
laminacao e produgdo de produtos engenheirados devido as propriedades fisico- mecanicas da sua
madeira e também a disponibilidade de grandes areas plantadas no Brasil.

O estudo da espécie Eucalyptus pellita para a producdo de laminas ¢ importante, uma vez
que visa gerar subsidios para uma futura utilizacao dessa madeira em escala comercial e aumentar
as fontes de matéria-prima qualificada para produtos engenheirados.

As pesquisas dos autores Nascimento et al, (2012) e Silva, (2018) sobre esta espécie

estudada mostram que estg gssdo paralela as

fibras possuindo valores r de resisténcia

variando de 35,2 MPa a a demonstrou
possuir um b ilizada para a
fabricagcdo de de paineis para sistema wood ps inferiores e
superiores, Ve e bloqueadores, pecas que podd las através da
tecnologia do ] eneer Lumber).

OLV ominado engenheirado composto ¢ i ; pira orientadas
paralelamente adesivo estrutural, utilizado com | ; e em solucdes
estruturais (Zt i icz, 2017). Destaca-se que a espq inas ndo deve
exceder 6,4 ma americana ASTM D 5456 (2( especificagdes
padrdes para o
obtida através
imente curtas,
utilizando um a longa faca, formando-se
uma superficig gundo processo se faz por
cortes planos a faqueadeira, obtendo-se
folhas de laminas decorativas que sao usadas como capas na industria de painéis. Neste estudo,
porém, as laminas foram obtidas de modo artesanal, serrando-se as toras com uma serra circular de
bancada na serraria do laboratdrio de pesquisa que sedia este estudo.

A continuagdo do processo de producao do LVL, apos a retirada das laminas, constitui de
varias etapas. Primeiramente, ocorre a secagem dos laminados para que todos tenham o mesmo teor
de umidade. Em seguida, o material passa por uma inspecao visual para identificagdo dos possiveis

defeitos e, também, pode ser realizada uma verificacdo das propriedades mecanicas através de
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métodos destrutivos e ndo destrutivos.

A classificagdo visual das laminas ¢ importante porque auxilia a producao industrial de LVL
que aperfeicoa o aproveitamento de laminas conforme suas caracteristicas: uso de material mais
resistente em camadas que serdo mais exigidas mecanicamente e, por outro lado, utilizacao de
madeira de menor qualidade em posi¢des de menor solicitacao; deste modo, propicia a manufatura
de produtos de alta confiabilidade, condicdo que agrega valor a madeira de espécies de rapido
crescimento (Miiller et al, 2015).

Neste trabalho, objetivou-se avaliar as 1aminas produzidas a partir da espécie de Eucalyptus
pellita para a producao de LVL através de uma classificacao pela aparéncia superficial de acordo

com o procedimento da brocedimentos de

caracterizacao das mesmas

2. MATE

O lote i te estudo foi composto por 15 (qu pira da espécie
Eucalyptus pd idade de cerca de sete anos) fo madeireira da
regido, origing Aracas— BA. As dimensdes inicig i bido foram: o
diametro varia > 18 mm (topo e base) e 3,40 metr(

2.2 Proce

As tor s em forma bruta na carpintaria ) > Madeiras da
Escola Politéc| 1 i com umidade
acima do po o transporte,
desengrosso, ecessario corta-lo com um
comprimento toras para o processo de
laminagdo. Lo o6 aHéss ateria asta : % @Plaina, até atingir uma sec¢ao
transversal média de 7 cm x 7 cm.

Depois desse primeiro desbaste, foi efetuado um ajuste da se¢ao na maquina de desengrosso,
obtendo pecas de dimensdes de aproximadamente 6 cm x 6 cm x 170 cm, cuja sec¢do transversal
corresponde a uma faixa dimensional para producao de prototipos com propdsito de realizar os
ensaios mecanicos do produto engenheirado — LVL. Estas pecas foram laminadas com dimensdes
em média de 5 mm x 60 mm x 1700 mm (espessura x largura x comprimento) apresentadas na

Figura 1 . E posteriormente foram lixadas até se obter uma espessura de 3 mm.

TN
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Depois de cortadas etro em trés

partes ao longo de cada la p em média de

Em se | bificadas, utilizando-se o método i h presenca de
defeitos (nos classes de qualidade decrescente] ), conforme a
norma da AB 26-2 (2006): Classe E: Laminag pa; Classe I:
Admitidos tré inete por m?, nod firme com d 5 mm desde
que ndo ultra iame umulada de 30 mm/m? e nao 3 iti soltos; Classe
II: Nos firmg ia de até 30 mm, nos soltos de at ro; Classe III:
Nos firmes dg 50 mm ,nos soltos de até 40 mm ; e IV: Laminas

que ndo cump g nteriores.

3. RESU

Os dad inas de Eucalyptus pellita
estdo apresent

Tabela 1. Classificacdo pela Aparéncia Superficial para Folhosas.

Classificacido Visual
Classes E I Il III v Descartada

Quantidade 21 31 26 27 30 27
Porcentagem 12,96%  19,13%  16,04% 16,67% 18,51% 16,67%

A classe I obteve o maior percentual das laminas (19,13%) que conforme a norma possuem
seguintes caracteristicas: nos e fendas praticamente ausentes; casca e anomalias ndo admitidas;

irregularidade na estrutura de madeira e descoloragdo que nao danifique a madeira praticamente

PATROCINADORES: KAAP| rracrincias S'IH‘ ¢




CONGRESSO BRASILEIRO DE CIENCIA OUTU BRO
E TECNOLOGIA DA MADEIRA 2019

|§| IV CBCTEM | 2A4p¢

ausente Nota-se que lote ndo apresentou uma grande variagao em relacdo a média, apresentando um
desvio padrdo correspondente a 3,52, ou seja, as ldminas apresentaram uma uniformidade quanto a

classificacao.

Desta a circular de

bancada, vint rmidades nas

espessuras € | o mostra na Figura 2, onde tam s defeitos das

laminas como . soes dos nos soltos e firmes.

4. DISC

A esps : ; as la ou seja, nao
apresentou ev . lizada. ASses especiais
(E) e do tipd stentes. Neste
experimento a a capa somaram 32,09% e
para emprego

Apesai or proporcao, os defeitos
causados por nos firmes aderentes, ou soltos nao foram definitivos para essa classificacdo e sim a
presenca de pequenas fendas abertas.

Comparado as outras espécies classificadas por Machado, (2016) as quais apresentaram as
seguintes porcentagens de ldminas com potencial para aplicagdo na capa de compensados para uso
exterior: 41% para o paricd, 36% para embaiba e 27% para o pinus o E. pellita apresentou um

resultado superior ao pinus e inferior ao paricd e a embauba para mesma destinacao.
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5. CONCLUSOES

Pode concluir-se com a realizagao deste trabalho que:

As laminas feitas a partir da espécie E. pellita demonstraram maior propor¢do para
aplicacdo na parte interior de elementos em LVL com um maior valor agregado.

A classificagdo visual ¢ um método que auxilia na qualificacio das laminas para seu

posicionamento (mais solicitado ou menos solicitado mecanicamente) ao longo da peca.
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