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Resumo: O objetivo do presente estudo foi avaliar os efeitos dos parametros de corte da lamina de
serra-fita, na qualidade de corte. Aspectos como velocidade de corte, velocidade de avanco, altura
de corte e espessura de cavaco, foram mensurados durante o desdobro de 9 toras da espécie
popularmente conhecida como cambara (Qualea paraensis Ducke). As variaveis que definiram a
qualidade da madeira serrada foram, respectivamente, espessura do cavaco, desvio de corte,

velocidade de avanco do c3 anta dos dentes da

lamina de serra-fita. A espg
corte. A area da garganta d la area de
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1. INTRODUCAO
Em 2009 na Amazonia Legal, dos 71 polos madeireiros foram extraidos aproximadamente
14,2 milhdes de metros ctibicos em tora, gerando 5,8 milhdes de metros cubicos de madeira

processada, sendo o rendimento médio do processamento de 41%, sendo os Estados do Para, Mato
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Grosso e Rondonia foram os maiores produtores, respondendo por 91% da produgao total (Ribeiro
et. al., 2016). A estimativa da receita bruta gerada pela industria madeireira da Amazonia Legal
nesse ano foi de cerca de US$2,5 bilhdes (Pereira et al., 2010).

Em geral, no desdobro de uma tora oriunda de espécies nativas, apenas 35% do seu volume
¢ transformado em produtos serrados, enquanto os outros 65% constituem-se em residuos da
producao, os quais podem ser ou nao aproveitados pela industria (Delmiro et. al., 2015).

Partindo das premissas apresentadas anteriormente, este trabalho tem o intuito de avaliar o
processo produtivo de uma madeireira localizada na cidade de Sinop-MT, analisando desde a

qualidade de tora até a qualidade da madeira serrada.

2. MATERIAL E MET

No patio da serraria

tiveram suas circunferéncie idas nas duas extremidades para obtencao do d o médio e
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Figura 1 — Caracte| na de serra-fita, onde x — angulo de saida de a onta do dente; Y —
angulo de incidéna — altura do dente; area hachurada — volume] g ¢ recalque do

dente; E — espessu i h; ¢ L — largura da lamina de serra-fita.

A metq i inicao do intervalo de altura de co les (1990).

Tabela 1. Vari
variave e t1po reto
Passo do dente (mm) 45

11
53

gulo d d a (grau 26
Altura do dente para desdobro Qualea paraensis (mm) 15
Recalque do dente da lamina de serra-fita (mm) 2,7
* Altura de corte média (cm) 38

* A altura de corte média foi obtida com a média de todos os fios de corte realizados
durante o desdobro das toras (média para as nove toras estudadas).
A velocidade de corte Ve foi dada pela equagdo 1, conforme descrita a seguir. Os valores do

diametro do volante e sua rotacao foram coletados in loco.

Equacdo 1

Em que:

TN
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V¢ = Velocidade de corte (m/seg);
R = Raio do volante (m);
RPM = Rotac¢ao do volante
Para o estudo foram utilizadas 9 toras de cambara e estas foram classificadas quanto aos

defeitos, de acordo com as “Normas para medigao e classificacdo de madeira de folhosas do IBDF.
O efeito do dente no processamento mecanico da espécie foi avaliado por meio do estudo da

velocidade de avango (equacao 2) da tora e da variagdo da espessura ao longo do comprimento de

cada prancha produzida, uma vez que, a variagdo dimensional das pegas serradas pode ser afetada

pela geometria dos dentes da lamina de serra-fita (Carmo et. al 2014).

Equacao 2

Com os valores obtidg ia de dente

atual (D), conforme equag
Equacao 3

Em que:
D = Intervalo
VS = Intervalq endado de cavaco por dente (cm?)
E = Espessural
Z = Recalque

A anal 1d4 madeira serrada foi efetuada trab ores de
variabilidade ¢ D da peca e entre pecas, visando a inaca iriabilidade
total, conform

A variz ( pi determinada dentro da peca e e e indicado

pelas Equacoe
Equacao 5

Em que:
Sw = Variabil
S? = Média da
N = Numero d pstras (pranchas).

Em que:

Sb = Variabilidade entre pranchas;

= Desvio padrao dos valores médios para cada prancha;
Sw = Variabilidade dentro da prancha;

n = Numero de medi¢des por pega.

Equacgao 7

Em que:
St = Variagdo total na serragem;

TN
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Sw = Variabilidade dentro da prancha;
Sb = Variabilidade entre pranchas.
Em cada prancha foram tomadas oito medidas de espessura, sendo quatro de cada lado da

prancha.

O estudo de variacao na serragem permite determinar as dimensdes médias, as variagdes no
interior das pecas (Sw), a variacao entre as pecas (Sb) e a variagdo total na serragem (St) (Carmo,
2014).

As andlises estatisticas de diferenciacao de médias foram obtidas por meio do software
Sisvar versao 5.0. A principal variavel analisada foi a qualidade da madeira serrada (varia¢ao de

serragem) para as diferentes alturas de corte (D).

3. RESULTADOS
Através das avaliag( encontrou-se
trés toras da ¢

A lami altura de

corte maxima lurante a

lo de 23,5 até

os ¢, a altura de corte média enco

realizagdo do ¢ ntimetros. Foram mensuradas altu

69 centimetros lirctamente na qualidade da madei
produzida.
Os valg

Tabela 2. Res

aira 0s parametros de corte estio ap

dos parametros de rendimento.

Parametros de corte Valor Unidade de medida

VC 24,19 m/s
VA 18,62 m/min
E 0,58 mm
\" 0,56 cm?
A 4,50 cm?
VG 1,09 cm?
AG 9,55 cm?
D 17,95 cm
D 34,64 cm

E importante ressaltar que a altura de corte esta diretamente relacionada com o didmetro das
toras serradas. Para este estudo o didmetro das toras de cambard variaram de 49 a 92 centimetros. A
tabela 2 mostra que a area da garganta do dente para a 1amina de serra-fita utilizada pela empresa ¢
de 4,5 cm?, enquanto necessitaria de uma area de 9,55 cm?.
Qualidade da madeira serrada

Na tabela 3 sao apresentados os valores para variagao na serragem dentro da pega Sw, entre

TN

PATROCINADORES: KAAPI \QA;:»;;‘A& STIHL‘ ORGANIZACAO:

©

SOCIEDADE BRASILEIRA
DE CIENCIA E TECNOLOGIA
DAMADEIRA




CONGRESSO BRASILEIRO DE CIENCIA OUTUBRO
E TECNOLOGIA DA MADEIRA 2019

|§I IV CBCTEM | 2A4p¢

pecas Sb e total St. A altura de corte tem influéncia direta na qualidade da madeira serrada

Tabela 3. Valores das variagdes de serragem dentro, entre e total das pecas serradas.

SW 2,1803 mm
SB 1,9579 mm
ST 2,9303 mm

As elevadas alturas de corte encontradas na serraria indicam ser a variagao na serragem uma
incapacidade da garganta do dente da lamina se serra-fita, em armazenar o p6 de serra gerado
durante o corte, ou seja, quanto mais as alturas de corte superam a capacidade de armazenamento
da garganta do dente maior se torna essa variagao.

A anadlise estatistica demonstra haver um coeficiente de correlagao positiva entre altura de

corte e variagdo na serrage

significancia de 1% com v

4. DISC

(Erisma uncin . 1S maiores variagdes na espessura ( das, ocorreu

em funcao da ptri es da lamina de serra-fita empreg ndo o mesmo

efeito encontrs
Carmo hm que o fator de maior importand as

qualitativas na i pside na defini¢ao de alturas de co i a geometria

Anque . asso do dente assim como a altura uncao

essencial cont acuacgao dos cavacos produzidos gem.

5. CONC

Comb estudo realizado conclui-se que a empresa trah om toras de boa
qualidade, no a que a serraria trabalha
com uma amp maior variagao na
serragem (qualidade da madeira serrada), por utilizar um padrdo de geometria dos dentes da lamina
se serra-fita inadequada, enquanto que a classe diamétrica sugere areas maiores para a garganta do
dente da lamina. Tais fatores estao influenciando a discrepante variagdo de serragem constatada

entre as toras, podendo causar perdas significativas na producao final.
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